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Allmant

v Denna tekniska manual innehaller de nédvandiga instruktionerna for att
installera, starta och underhalla FLUIDMIX®-blandare och maste finnas i
handerna pa den personal ansvarig for dessa uppgifter.

v" Det ar absolut nédvandigt att Iasa denna bruksanvisning fére montering,
demontering eller uppstart av blandare, for att undvika risker for olyckor
och skador pa personer, maskiner och installationer.

v" Vid reparationer utférda av anvandaren sjalv, anvand endast
originalreservdelar. Be FluidMix om information om rekommenderade
reservdelar och sektionsritningar fér blandare.

v'  Det rekommenderas att anvandaren haller reservdelar rekommenderade av
FluidMix pa lager for att kunna reparera maskinen sa snart som moéjligt.

v Instruktionerna maste foljas noggrant i fall av "Ex™blandare for explosiva
atmosfarer, som féregas av symbolen €& (dessa instruktioner avser endast
blandare med Ex-certifikat).



Identifiering

Identifieringsskyilt:

== Fluidvix (€

fluidmix@fluidmix.es
AGITADOR/MIXER |

|
REFERENCIA/REFERENCE | |
|
|

FECHA/DATE
No |

Fabricado en Espafia/Made in Spain Phone: +34 911 701 924

tillverkningsnumret.

v' Varje blandare har en typskylt i rostfritt
stal med féljande information (férutom
for sma specialmodeller integrerade i
utrustningar):

v' Blandarmodell

v' Referens FluidMix (OW-XXXXX).

v" Produktionsdatum

v" Produktionsnummer

v €& "Ex™-marke

v Vid begaran av reservdelar eller
information om vara maskiner, och for att
undvika misstag, maste du namna
uppgifterna  pa  typskylten,  sarskilt
FluidMix-referensen och

Reservdelar och reparationer.

> Reservdelar:

AN

Det ar viktigt att anvanda originalreservdelar for FluidMix-blandare
For att undvika misstag nar reservdelar begars ar det nédvandigt att namna

uppgifterna pa typskylten, sarskilt FluidMix-referensen (OW-xxxxx) och

maskinens tillverkningsnummer.

> Reparationer:

v FluidMix har en en reparationstjanst pa var verkstad. Vi kommer att ge dig
en offert nar maskinen val har kontrollerats och innan den repareras.
v | fall av haveri, var god kontakta FluidMix for att férsoka I6sa problemet

per telefon. Om detta inte skulle vara mdjligt ar det ndédvandigt att du skickar
maskinen till oss, alltid med férbetald frakt, tillsammans med en

anteckning som férklarar skadan. Maskiner under garanti repareras och skickas

tillbaka sa snart som méjligt och for dem som inte ar under garanti ger vi

offert och vantar pa dess godkannande.

v Om det finns stora maskiner vilkas demontering eller transport gor det
ovan namnda systemet ogiltigt, skulle vara tekniker forflytta sig till

installationen, under forutsattning att den skriftliga offerten godkanns.



Garanti
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Allmant:

FluidMix garanterar sin leverans under 12 manader efter leveransen mot
alla eventuella fel i design, material eller utférande. Denna garanti tacker
utbyte eller reparation pa var kostnad och i vara verkstader av alla felaktiga
delar, och det ar képaren som maste pavisa de namnda defekterna inom
tva veckor efter mottagande. Utbyte av en eller flera delar under
garantiperioden férlanger inte denna period.

FluidMix garanti tacker endast den/de levererade maskinen/maskinerna;
ingen reklamation godtas i fall av haveri fér eventuella skador som orsakats
pa installationen, pa produkten eller pa produktionens kvalitet eller for en
minskning av den.

Vad garantin inte tacker:

Kostnader som orsakas av demonterings-, monterings- och
transportoperationer.

Reparations-, ersattnings- eller hanteringsarbeten utférda av képaren.
Skador orsakade av felaktig installation.

Férsamring pa grund av férsumlighet.

Skador orsakade av underhalisfel.

Delar utsatta for slitage.

Arbete efter att ha andrat service- eller exploateringsférhallandena.
Foérsamring orsakad av férvaring i olampliga forhallanden.

Installation av reservdelar eller tillbehér som inte tillhandahallits av FluidMix.
Demontering av anvandaren av undermonteringar sasom mekaniska
packningspatroner, reduceringsvaxlar eller motorer gér garantin ogiltig.
Slitage i axel- och propellerbelaggning, gummi eller plast, eftersom det
anses vara normailt.



Sakerhetsrad

Sakerhetssymboler:

Sakerhetsmeddelanden och varningsetiketter maste strikt foljas for att forhindra
olyckor, liksom person- och egendomsskador. Innehallet i avsnittet och
inbaddade sakerhetsmeddelanden liksom varningsetiketter pa de enskilda
risknivaerna ar som foljer:

Faror:

Fara

Varning: Maskinen kan skadas.

Fara for elektrisk strom.

Risk for att skadas av rorliga delar.

Hangande last. Risk for forflyttning.

Risk fér nedfallande delar.

Risk for fall.

Risk for férgiftning.

D> @

& Risk for explosiv atmosfar.




Imperativ:

>

Barrem.

Dokumentation. Konsultera den ovillkorligen!

Sakerhetshjalm.

Andningsmask.

Lyftmaskiner.

Grundlaggande sakerhetsregler:

> Motor:

Reducerare:

B

A\

v’ Folj aktuella elektriska foreskrifter.

v

Kabelingangen i kopplingsdosan sker genom en genomféring med
egenskaper som ar lampliga for installationen. Nar val anslutningen ar
utférd, montera kopplingsdosans lock med motsvarande packning for
att férhindra oavsiktlig kontakt med anslutningarna.

Anslut alltid motorhdljet till jord.

Motorerna maste alltid fungera med flaktkapan monterad pa plats;
toppgallret maste vara fritt fran hinder for att undvika éverdriven
uppvarmning av motorn.

Blandarens rdrliga delar som inte ar inuti tanken ska tackas med skydd
(galler, plattor ...) fér att férhindra oavsiktlig kontakt. Om det pa grund av
utrustningens konstruktiva egenskaper ar omajligt att montera ett skydd
"‘undvik att sticka in hander eller nagot féremal genom den befintliga

atkomsten”



>

>

Mobila delar:

Tank:

v’ Skydd ska endast tas bort for underhall. Nar det val har utforts, satt
tillbaka alla skydd innan strommen kopplas in igen.

Inget arbete utanfor eller inuti tanken kan goéras utan att se till att
strémférsorjningen ar bortkopplad och tydligt vid
bortkopplingspunkten indikera de arbeten som utférs i
blandaromradet.

Alla tankar, 6ppna eller stangda, kraver speciella sakerhetsatgarder.
Det ar viktigt att personalen for installation, idrifttagning och
underhall av utrustningen ar medveten om sadana atgarder.

En tank kan anses vara ett “instangt utrymme’, vilket innebar ett antal
speciella risker, sasom brist pa syre. Ga aldrig in i ett instangt
utrymme om du inte ar fullt utbildad och har ordentlig
sakerhetsutrustning.

I allmanhet kravs, innan man gar in i en férradstank, den nédvandiga
utrustningen foér att kontrollera att det ar en saker atmosfar liksom
hjalmskydd, sakerhetsselar och lyftutrustning.

Oppna karl som ar utrustade med blandare maste férses med
lampligt skydd for att forhindra att foremal eller personer faller ned i
tanken, liksom for att forhindra oavsiktlig kontakt med rérliga delar.
Anvandaren ansvarar for att montera dessa skydd.

Innan du gar in i en férradstank, se till att det inte finns nagra
skadliga eller explosiva gaser inuti.

For potentiellt explosiva befintliga férhallanden, vidta alla
nodvandiga atgarder for att gora arbetsomradet sdkert, vilket kraver
sarskilda verktyg och arbetsprocesser. Om detta inte ar mojligt maste
en riskanalys goras.



Mottagning, forvaring och forflyttning

» Mottagning:

v

Vid mottagning av materialet ar det viktigt att kontrollera féljande punkter:

Kontrollera packsedeln med materialet, antal paket, utskickspunkt, etc...

v' Ange skriftigen eventuella fel som observerats i forpackningens yttre

v

» Férvaring:

utseende, sasom slag, brott, fukt, revor etc. till speditéren som levererar;
oppna omedelbart paketet med fel och verifiera dess innehall. Om skadade
varor tas emot, informera omedelbart speditdren och FluidMix. Om det inte
gors pa detta satt skulle eventuella ansprak kunna ogiltigférklaras.

Material maste kontrolleras av képaren inom 2 veckor efter mottagning.
Om det finns produktionsfel, kontakta FluidMix.

Forvara enheten i sin forpackning, pa en torr plats skyddad mot slag och
damm, och se i férvag till att denna férpackning ar lamplig fér att klara
miljoférhallandena pa platsen. All eventuell felaktig lagring fére och efter
anvandning under sarskilda miljéférhallanden (fuktighet, salthalt, damm,
vibrationer, korrosion, etc.) begransar villkoren fér garantin.

Innan en blandare startas som har monterats men inte har fungerat eller
har varit stoppad under lang tid, kontrollera att det inte finns nagra lackor
av smorjmedel och tatningen av motorn, eftersom att halla blandaren ur
drift, speciellt om den ar utomhus, kan leda till skador eller hardning av
lederna vilket leder till Iackage av smorjmedel eller vattenintrang i motorn.
Axlar maste ligga pa jamnt underlag med motsvarande skydd eller
forpackningar. Anvand aldrig blandarens axel som havstang eller lagg vikt
pa den.

| fall av. monteringars axelpropeller(-propellrar) belagd(a) med plast eller
gummi, f6lj de tidigare férsiktighetsatgarderna eftersom bara gnidningen
mot golvet kan orsaka en exponerad metallpunkt genom vilken
korrosionen kommer att boérja; kom ihag att belaggningen vanligen ar
omtalig och den forsamras latt om det inte finns en mycket forsiktig
hantering under férvaring och montering.




»  Foérflyttning:

v' Blandarna ar, beroende pa modellen, alltfér tunga for att
forvaras eller installeras manuellt. Anvand en lamplig
transport.

Vidta alla férsiktighetsatgarder for att lyfta blandaren.
Anvand alltid lyftkroken vid transport med lyftsystem.

A,

>

v’ Stoérre vaxellador har gangade hal fér skruv enligt DIN
580 lyftoglor eller 5gonbultar. Bultarna ingar ej i
leveransen.

Alla 6gonbultar maste dra at skruven.

Om du behover hjalpmedel for lyftning och transport
lamplig med tillracklig kapacitet, sa platt som stigande
(EN 1492-1) och lashing eller stowing (EN 12195-2)
banden ska anvandas.

>

v" Maskinerna fér transport och lyftning bor sakerstallas mot
glidning!

v" Maximera alla forsiktighetsatgarder som ar mojliga for att
lyfta agitatorn . Anvand alltid snava slingar om du rér
réraren med en kran eller annat lyftsystem. Lyft eller
transport med flera assistenter, tva kablar eller slingar
maste tala vikten.

> P



>

Tank. Pafrestningar och vikter for blandaren

Allmanna rekommendationer:

v Karlet som ska inforliva omréraren maste ha de noédvandiga
konstruktionsegenskaperna for att:

=  Undvika vibrationer och svangningar hos karlet.

= Undvika skador i tanken om axeln eller propellern skulle lossna
genom olyckshandelse eller haveri, aven om den roterar i hog
hastighet, med risk fér lackage av vatskor, som kan vara giftiga
ochy/eller fratande.

*  FluidMix fransager sig allt ansvar fér brott pa en tank vars
konstruktion nédvandigtvis maste ta hansyn till denna olycksrisk.

v’ Blandarna ar utformade fér montering pa standardflansar, DIN, ANSI,
vanligtvis i vertikalt Iage 6verst pa tanken, dven om det finns andra modeller
som ar monterade pa tankens sida i horisontellt lage.

v' For fastsattning av omréraren i en betongplatta rekommenderar vi att gora
det med gangade stavar.

v' For korrekt montering av omréraren pa tanken ar det viktigt att tdnka pa
féljande punkter:

= Blandaraxeln ar utformad fér att kora i vertikalt lage.

= Kontrollera den horisontella inriktningen av monteringsritningen
enligt tva lodratta riktningar, och korrigera positionen genom att
anvanda klammor fér att inte forcera motflansfastet. Montera och
sakra med det vridmoment som motsvarar mattet pa skruven. Se
"atdragningspar” i Bilaga.

=  Omrorarturbinen eller -propellern ska inte paverkas direkt av
stromflédet. Om  genom  reservoarkontruktionens tillstand
stromflédet har direkt inverkan pa axeln eller turbinen, maste
skarmmellanvagg férberedas.



Pafrestningar och vikter fér blandaren

v' Under omroérarens drift, pa grund av turbulens och en annan serie
komplexa hydrodynamiska fenomen, alstrar varje propeller ett radiellt
resultat vinkelratt mot omrorarens axel och pafrestning som appliceras pa
dess ande. Denna pafrestning multiplicerad med axelns langd ger
bojningsmomentet som ska beaktas fér berdkning av stédstrukturen. Pa
grund av krafternas och rotationsaxelns slumpmassiga karaktar férandras
standigt riktningen for dessa krafter.

v" Av detta skal ar det viktigt att respektera avstanden fér bladmonteringen till
skakplattans stdd, eftersom maskinen har beraknats med denna hypotes;
Placering av mobila stodplattor pa storre avstand an férvantat kan orsaka
allvarliga mekaniska fel som garantin fran FluidMix inte skulle tacka under
nagra omstandigheter.

v En axialflédesturbin genererar en axiell uppat- eller nedatriktad pafrestning
beroende pa om den blaser respektive suger. Om axialspanningen ar
uppat, kommer den helt eller delvis att kompensera omrérarens vikt och
kan till och med o6verstiga denna vikt. Om pafrestningen ar fallande
kommer den att laggas till vikten, vilket maste beaktas fér att berdkna den
motsvarande

v' Omroérarens stddstruktur har utformats fér att motsta de ovan namnda
krafterna, och, som ett resultat, O6verfors krafterna direkt till
monteringsfastet. Stodstrukturen maste vara styv nog for att motsta
omrorarens vikt och omrérarreaktionerna som foljer av axialspanningen,
vridmomentet och béjningsmomentet.

v Pa begéran, kommer FluidMix att tillhandahalla statiska och dynamiska
pafrestningar genererade av omroraren sa att tillverkaren av tanken skulle
kunna berakna det Iampliga strukturstodet.

Radiell eff |



FluidMix
Cuadro de texto
Vridmoment

FluidMix
Cuadro de texto

Axiell eff

FluidMix
Cuadro de texto
Radiell eff

FluidMix
Cuadro de texto


Montering och installation

> Allmanna rekommendationer:

[1i]

v' Se till att det finns ett tillrackligt styvt stod ovanpa tanken; bristen pa styvhet
i stodet kan orsaka vibrationer och skada omréraren.

v’ For centrerad placering i cylindrisk tank ar det nédvandigt att placera tre
deflektorer med en vinkel pa 120° med de matt som visas i avsnittet
"DEFLEKTORER". Om dessa deflektorer inte finns ar det nédvandigt att
placera omréraren med sin axel i mitten av en radie i tanken.

v' Fast flansen pa strukturen med hjalp av de specifika skruvarna och
muttrarna (medfoljer inte i leveransen).

v" Omroérarna levereras i regel omonterade, antingen axel eller mobil, med
motorreduceraren levererad pa en sida och axel och mobil(er) for
omroraren pa den andra.

v" Nar val motorreduceraren monterats enligt ovanstaende
rekommendationer maste axeln och mobilen monteras enligt
anvisningarna i nasta avsnitt.

v | de omrérare som har tatningssystem monterade, fol]
rekommendationerna i avsnittet "Tatningssystem"

v' Vid flera mobiler pd samma axel maste de placeras i enlighet med
monteringspositionerna som finns i projektet (se respektive datablad och
leveransj).

v" Fyll tanken helt med vatten for att gora det forsta testet.

v' Anslut motorn genom att félja instruktionerna angivna i avsnittet
"MOTORER" och/eller de specifika instruktioner som kan levereras med
motorn.

v' Koppla pa omréraren och verifiera att rotationsriktningen ar den som
indikeras av pilen ritad pa reduceraren fér blaslage (*) och den motsatta
for suglage; i fall av motsatt rotationsriktning, reversera motorns tva faser.



v Det ar inte lampligt att rotera omrérare under lang tid i tomma tankar

v

eller med propellern otillrackligt nedsankt.

Under inga omstandigheter far omrdéraraxeln utsattas for stotar eller
spanningar som den inte har beraknats for, till exempel genom att
anvanda den som havarm eller for att stdja vikt.

Nar omréraren ar tiliverkad av belagt stal ar propellern och axeln och
propellern ett enda stycke; var forsiktig nar dessa delar hanteras eftersom
beldaggningen ar extremt émtalig och inte kan utsattas fér nagon
dumpning eller friktion eftersom den omedelbart skulle skapa en
korrosionspunkt, som gradvis skulle lyfta skyddsbeldaggningen och
férstora basmaterialet.

(*)For att fortydliga innebdérden av "sugande” eller "blasande” propeller, se avsnittet "FASTSATTNING AV

PROPELLER".

Montering av axlar

> Beskrivning:

Axelns blandarmonteringssystem kommer i allmanhet att vara beroende av om det finns
reduceringsvaxel eller inte, typen av reducerare och tatningssystem som finns i varje omrérare
(om sadant finns).

I omrérare VHD3 och VHS3 ar motorn
monterad  direkt och de har
anslutningselement mellan motor och
axel, sasom hylsa eller skarm med
styrlager.

Satt in omréraraxelns ande fram till
gransen i det motsvarande holjet i
lagerboxen (modell VHD3) eller i
styrhylsan (modell VHS3) och dra at
insexskruvarna genom de befintliga
borrhdlen pa styrlagerboxen eller -

hylsan.

Var férsiktig med att placera det
mekaniserade planet framfor
fastskruven.

Se till att dra at alla insexskruvarna
med atdragningsmomentet som anges
i "Bilaga". Rotera aldrig en omrdrare
VHD3 eller VHS3 i en tom tank eller
med propellern otillrackligt nedsankt.
Uppstarten under sadana
forhallanden skulle orsaka skador pa
axeln och medféra att garantin
upphavs.

| omrérarna med monterad reduceringsvaxel, skilj mellan dem med massiv utgangsaxel och
dem med ihalig axel, och anvand monteringsformer angivna som foljer:



Massiv utgangsaxel:
Monteringen kan vara med:

= Skruvar med muffar och skruvar : Satt in for att inféra anden av agitatorns axel i motsvarande
holjeshylsa och dra at skruvarna Allen set (se avsnittet "TIGHTEN PAIRS"). Var forsiktig med att
placera den mekaniserade planen framfor fastskruven.

= Koppling, skruvar, muttrar och brickor: Placera flansen pa agitatorns axel pa kopplingen med
skruvarna som ingar i leveransen (se avsnittet "TIGHTEN PAIRS"), tidigare borttagning av spar av
farg eller lack som har kunnat komma i ansikten och sarskild uppmarksamhet at det korrekta
stodet hos kopplings- och flansytorna

Ihalig axel



Ihalig axel

NYCKEL AXELBRICKA
- AXEL
*  PLACERA NYCKELN TILL AXELN - AXELBRICKA * SATTIN AXELN | DEN IHALIGA AXELN PA REDUCERAREN

MEDFOLJER FOR AXLAR STORRE AN @114,3 mm

BULT

3/4

DIN-BRICKA

SPECIALBRICKA

" REDUCERAREN HAR EN SPECIABRICKA SOM TACKER
A BULTEN

BULT
DIN-BRICKA

BRICKA

FAST | ENLIGHET MED TYP AV REDUCERARE (A, B, C)

B " BRICKAN AR UTANFOR DEN IHALIGA AXELN

4/4

BULT
DIN-BRICKA

BRICKA

SPARRING

. TACK OVER DEN IHALIGA AXELN MED LOCKET C *  BRICKAN AR | DEN IHALIGA AXELN OVER EN
SPARRING
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Lasningen av axeln till motorreduceraren ar gjord av krympskivan ovanpa vaxelladans ihdliga axel. Nedan
féljer stegen att folja for att utféra axelaggregatet:
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Ihalig axelborrning [mm] 20

Vridmoment [Nm] 12

= Avfett borrningen ordentligt 6éver hela den ihdliga axelns
langd for att forsakra sig om att antikorrosionsmedlet
inte kommer att foras bort in i krympskivans omrade nar
man trycker pa omroraren.

= Lossa klamskruvarna nagot en efter en, skruva inte loss
dem!

» Placera axelanden pa omroraren vid ingangen pa den
ihaliga axeln i vaxelladan och, efter att den inriktats
korrekt, satt in axeln tills den stoppar.

= Dra manuellt at klamskruvarna nagot.

» Dra jamnt at klamskruvarna en efter en i flera
omgangar, med 6kande moment, tills det indikerade
skruvatdragningsmomentet uppnas pa alla skruvarna.

= Flera (i allmanhet fler an 5) omgangar ar nédvandiga tills
hela atdragningsmomentet uppnas pa alla skruvarnal
Krympskivan ar korrekt monterad och fixerad nar ytorna
pa den yttre ringen och den inre ringen ar inriktade
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Fixering av propelirar.

Propellerns/propellrarnas fixering pa axeln gérs med:

= Stallskruvar.

= Paskruvade skevroder.

=  Monteringssystem via nyckel och bricka.

= Karnor av tva eller tre element under tryck pa axeln.

= Svetsning; till exempel med omrérare som maste gummeras eller
plastbelaggas.

Tryckskruvar.

v' Verifiera att propellerns
monteringsposition, sugande
eller blasande, ar den
planerade.

v Anslut blandaren och
kontrollera om
rotationsriktningen ar korrekt
enligt pilen pa dekalen
belagen i motorn.

v" Verifiera vinkelpositionen i monteringens moment, om du vill placera flera propellrar pa samma axel.

v Montera propellern/propellrarna pa axeln och dra at med insexskruven (se avsnittet
"ATDRAGNINGSMOMENT"). Var forsiktig med att placera det mekaniserade planet for axeln framfér
fastskruven.




Paskruvade skevroder.

Montera turbinens/turbinernas blad pa klackarna svetsade fér det
andamalet i anden pa axeln med hjalp av skruvarna, muttrarna
och brickorna som medféljer i leveransen (se avsnittet

"ATDRAGNINGSMOMENT")

v Om inte det motsatta har specificerats, ska varje
axialflédespropeller monteras i blaslage, det vill saga med
propellerns ingangskant pa uppsidan och roterande
medurs sett fran motorn till propellern sa att de, nar de
roterar, genererar ett blasflode som hjalper till att sopa

botten i tanken.

v' Omroérare levererade med stigbladturbiner har faktiskt reversibelt flode. For att fa dem att
fungera sugande ar det bara ndédvandigt att reversera rotationsriktningen genom att andra
position pa tva av fasledningarna.

Montera turbinens/turbinernas blad
pa klackarna svetsade for det
andamadlet i anden pa axeln med
hjalp av skruvarna, muttrarna och
brickorna som medféljer i leveransen
(se avsnittet
"ATDRAGNINGSMOMENT")



v' Omrérare levererade med mobiler i spiralformig axialflddesprofil har inte reversibelt fléde. For att
andra till sugposition behover vi inte bara reversera motorns rotationsriktning utan ocksa vrida
propellern 180° innan den fasts pa axeln, sa att ingangskanten stannar pa undersidan. Se figurer.

spiralformig axialflédesprofil.

Rotationsriktning: Medurs,
Tryckriktning: nedat
Standardbdj

Spiralformig axialflédesprofil.
Rotationsriktning: moturs,
Tryckriktning: uppat
Standardbgj

>/Z%

spiralformig axialflédesprofil. Spiralformig axialflédesprofil.

Rotationsriktning: Medurs, Rotationsriktning: moturs,
Tryckriktning: uppat Tryckriktning: uppat
Icke-standardbgj Icke-standardbgj

v' Montera turbinens/turbinernas blad pa klackarna svetsade for det
andamalet i anden pa axeln med hjalp av skruvarna, muttrarna och
brickorna som medfoljer i leveransen med sarskild uppmarksamhet
pa positionen fér de befintliga vecken i bladen. Dessa veck ska vara
som visas i bilden.




Horisontella blandare

v Den horisontella blandarens flans ger en dranering for enstaka lackage fran den mekaniska tatningen.
Denna dranering maste vara vand mot golvet nar den val monterats som visas i féljande bild:

v' Nar denna blandare raknar med lanterna, maste dess fonster vara placerade pa bada sidor. Om det finns
behov av att andra nagon av dessa punkter, kontakta FluidMix forst.

v' For battre prestanda maste horisontella blandare lutas 10°-15° nedat och at en sida.

1

v' Bade tankens tjocklek och blandarens fastsattning maste utformas for att bara blandarens vikt och krafter
under drift.



Monteringssystem via nyckel och bricka

N v' Montera propellern med bussning pa den reducerade
delen av axeln som visas i bilden. | férvag ska nyckeln
monteras i axeln.

aAnE TUmngen ¥ Satt in axeln i propellerbussningen efter att ha inriktat

SKADAS) nyckeln och nyckelhalet. Dra at med hjalp av skruv och
brickor ~som  medfdljer leveransen. (Se  bilagan
9 Atdragningsmoment).

v Montering maste goéras fér hand. Om det ar svart, applicera monteringsfett.

Ij:ﬂ v' Sla inte pa impellern vid montering for att férhindra mekaniska tatningsbrott.
Om dessa instruktioner inte foljs kommer inte reparation att tackas av
FluidMix forsakring

Karnor av tva eller tre element under tryck pa axeln

v" Vid montering av tva eller tre element pa tryckkarnor
maste I16sheten fordelas jamnt nar karnorna dras at.
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Svetsning

v | allmanhet, i blandare vars axlar och propellrar behéver beldggas svetsas propellrarna direkt pa axeln och
bildar ett enda stycke.
v Om du vill andra riktning pa rotation eller flode maste du kontakta FluidMix.




Smarjning

Beskrivning:

v Harnast beskriver vi de oljor som rekommenderas fér omrérarnas

reducerare. Det finns tva typer av smorjning, "livstids™smorjning for vissa
reducerare som inte har pluggar for fyllning, témning eller nivaplugg och
smoérjning “med olja” (mineral eller syntetisk). For dessa sistnamnda
modeller maste oljenivaerna respekteras, de dar olika beroende pa
arbetspositionen fér maskinen.

Reducerare med smorjning med olja kraver regelbundet byte av
smoérjmedel.  Underhallsintervallet  for  smoérjmedlet  beror  pa
oljetemperaturen. Se foljande grafik:
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€& Smérjmedel fér omrérare i explosiv atmosfar "Ex” kraver
antandningstemperatur storre an eller lika med 185°C. Fraga FluidMix i fall
av byte av smérjmedel

Byt tatningar vid lackage fér att undvika féljdskador.

| reducerare med oljeinmatning ska dranerings- och nivapluggar vara ett
vanligt oljebyte.

For att kontrollera oljenivan i vaxelladan, skruva upp oljenivapluggen och
kontrollera att oljan flodar éver genom halet. Skruva i nivapluggen igen.
Om nédvandigt, skruva upp fyliningspluggen och fyll. Rengoér omedelbart
allt eventuellt utslapp av olja med hjalp av ett avfettningsmedel lampligt fér
exploateringsférhallandena.

Vanligen ar alla reducerare fyllda med mineralolja VG220 eller VG460
enligt modeller (radfraga FluidMix), lamplig for en omgivningstemperatur
pa 0°C till 40°C. For omgivningstemperaturer pa -20 och 40°C, radgér med
FluidMix.

Mangden befintlig olja pa varje reducerare beror pa arbetsposition,
reducerarstorlek och, vid vissa tillfallen, utgangshastighet, sa du bor
radgoéra med FluidMix.

Smoérjmedlen listade i smorjmedelstabellen ar tillatna fér reducerare.
Speciella smoérjmedel maste anvandas, till exempel, fér langtidsforvaring
eller speciella driftsférhallanden.
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Observera féljande forklaring av smérjmedelstabellen for val av smoérjmedel:

CLP | = | Mineralolja
CLP | = | Polyglykololja
PG
CLP | = | Syntetisk kolvate- eller polyalfaolefinolja
HC
CLPE Diesterolja (vattenféroreningsklass 1)
1) Polyglykololjor kan inte blandas med andra oljetyper
2) Fér omgivningstemperaturer hogre an 40°C, var god kontakta tillverkaren for exakta
omgivningsfoérhallanden!
3) Observera kritiskt startbeteende for laga temperaturer! Fér temperaturer lagre an
-25°C ar speciella atgarder nédvandiga fér motorférvaringen och NBR-axeltatningar!
T@r Smorjmedel av livsmedelskvalitet
") Biologiskt nedbrytbart smorjmedel (smorjmedel for skogsbruk, jordbruk, vattenférsorjning och
% -distribution)
;‘;F; Lagtemperaturoljor, observera kritisk startprestanda vid laga temperaturer!

VARNING: om omréraren ska monteras pa en tank for produkter fran LIVSMEDELSINDUSTRI eller
LAKEMEDELSINDUSTRI!

e Smoérjmedlen som levereras med reduceringsvaxlarna ar i enlighet med homologiseringen fér USDA-
H2; det innebar att de kan rekommenderas for livsmedels- och lakemedelsindustri, narhelst kontakt
med dessa produkter ar omdjlig.

Om det skulle finnas en enstaka tekniskt oundviklig kontakt mellan smérjmedel och livsmedel eller produkter,
ar det anvandarens ansvar att fylla reduceringsvaxeln med ett smérjmedel godkant enligt standarderna
for USDA-H1, fér att undvika farlig kontaminering. FLUIDMIX avvisar alla ansprak pa skadestand som
uppkommit genom att denna rekommendation inte féljts




Placering av aviuftningsplugg, oljeinmatningsplugg och oljedraneringsplugg.

Féljande illustrationer visar placeringen av aviuftningspluggarna, pafyliningslocket och draneringspluggen for
olja, beroende pa vaxelladans modell och lage.

Koaxial med spiralformiga vaxlar Ihalig axel med spiralformiga vaxlar

Snackvaxel i horisontellt lage (blandare HPS3) Snackvaxel i vertikalt Iage

R Andnings-/oljepafyllningsplugg
® Oljedraneringsplugg

(=) Oljekontrollplugg
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Uppstart

Motorer

» Beskrivning:

» Anslutning och start:

A

A

Alla omrérare drivs av en motor som kan vara:
=  Elektrisk
=  Pneumatisk
= Oljehydraulisk

I denna manual kommer vi att se elektriska motorer eftersom de ar de mest
anvanda i de flesta tillampningar.

I fall av pneumatiska eller oljehydrauliska motorer, tank pa de specifika
instruktionerna for drift och underhall som medfdljer maskinen.

v Den elektriska anslutningen av Motorerna maste utféras av kvalificerad
personal. Vidta nédvandiga atgarder for att forhindra nagot haveri.

v' Det ar nédvandigt att noggrant kontrollera alla varden pa typskyltarna for
att korrekt utfora skydds- och motoranslutning.

v" Innan nagon anslutning gors, kontrollera om den tillgangliga spanningen
och frekvensen matchar den som indikeras pa motorns typskylt och
kontrollera att motorn roterar fritt genom att manuellt réra flaktbladen.

v Kontrollera att tvarsnittet pa den anvanda kabeln ar lampligt for
spanningen, strommen och avstandet fran motorn upp till kopplingsdosan.

v’ Fore idrifttagning, liksom efter en langre period utan anvandning eller
forvaring, ar det nédvandigt att kontrollera isolationsmotstandet.

v" Under matningen, och precis efter densamma, ar kontakterna delvis

foremal for farliga spanningar, sa de ska inte vidroras.

v, Om mojligt ska det minsta isoleringsmotstandet for lindningen pa
maskinens holje matas fér en temperatur pa lindningen fran 20 till 30°C, for
andra temperaturer galler andra varden for isolationsmotstand. Matningen
maste vanta tills det slutliga vardet pa motstandet (ca 1 minut) ar uppnatt

v Isolationsmotstandet, vid 25°C, maste vara hogre an referensvardet, d.v.s.
100 MQ (matt vid en spanning pa 500 eller 1 000 VDC).

v' Holjet pa motorn maste anslutas till Jord, och lindningarna maste urladdas

genom att landa till holjet direkt efter varje matning, for att undvika risken
for elektriska stotar.
v' Om motstandsvardet inte uppnas ar lindningen alltfér fuktig och maste
torkas i ugnen. Ugnstemperaturen ska vara 90°C under en period pa 12 till
16 timmar och sedan 105°C under en period pa 6 till 8 timmar.



KOPPLINGSDOSA
TREFASMOTOR

Hogspanning L1

Lagspanning

Under uppvarmningen maste pluggarna i draneringshalen, om sadana
finns, tas bort. Stangningsventilerna, om sadana finns, maste vara éppna. Se
till att satta tillbaka pluggarna efter uppvarmningen.

Aven om det finns draneringspluggar, Det rekommenderas att avlagsna
skoldarna och tacka fall av terminaler for torkningsprocessen.

Normalt, om fukten orsakas av havsvatten, maste motorn slingas igen.
Motorerna ska alltid fungera med flaktkapan monterad i sin position; gallret
pa toppen maste vara fritt fran hinder for att undvika Overdriven
uppvarmning av motorn.

Uppmarksamhet: FluidMix avsatter inget ansvar fér maskiner som inte har
installerats i enlighet med gallande sakerhetsbestammelser. Denna
omstandighet upphaver ocksa garantin fér omréraren.

v' Standardmotorer levereras med en kopplingsdosa med 6 terminaler,
vilket mdjliggor anslutningsstjarna eller -triangel i enlighet med
stangernas lage. Nar det galler specialmotorer (enfas, tvahastighets-,
etc..), med annan kopplingsdosa eller startare/Delta héanvisas till
specifika drifts- och underhallsinstruktioner som maste atfélja
maskinen.

v" Anslut jordterminalen ordentligt, vilken kan vara inuti kopplingsdosan
eller pa motorhdljet.

v’ Starta utrustningen och kontrollera franvaro av oljud och
vibrationer

v" Normala férhallanden fér kontinuerlig drift ar:

Rumstemperatur upp till +40°C

En hégre rumstemperatur minskar den nominella effekten (till ungefar 80 %
for en temperatur pa 60°C)

Hojd 6ver havet upp till 1 000 m

En hoégre héjd minskar den nominella effekten till ungefar 8 % fér varje
ytterligare 1 000 m.

De maximala temperaturerna i de varmaste punkterna i lindningen ar for
klass B: 125¢°C, klass F: 155°C och klass H: 180°C

» Anslutning av temperaturévervakning

Motorer levererade med en kopplingsdosa fér att ansluta temperaturévervakningen maste
anslutas i enlighet med féljande elektriska kopplingsschema.
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Beskrivnin Beteckning enligt EN 60034-8 Anm.
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Drivning med variabel hastighet [VSD)

» Beskrivning:

» Tilldmpningar:

» Anslutning och start:

AN

Drivning med variabel hastighet anvands for att styra motorhastighet och -
moment genom varierande motoringangsfrekvens.

Den installeras i de utrustningar dar det ar nédvandigt att noggrant justera
rotationshastigheten beroende pa processen.
Den kan placeras nara omréraren, i ett styrhus eller i en elpanel.

Stall drivningen med variabel hastighet pa en ventilerad plats utan fuktighet
eller damm, utan metallpartiklar, vibrationer, elektromagnetisk paverkan
och langt borta fran lysror.

Anvand variatorn med en rumstemperatur mellan —10°C och +40°C

Anslut alltid variatorn till jord for att undvika olyckor och driftsproblem.
Verifiera att den tillgangliga spanningen o6verensstammer med den
nédvandiga och att den inte har svangningar hégre an 10 % av den
nominella. For effekt upp till 1,5 kW. Matningsspanningen till VSD ar
vanligen enkelfas; utgangsspanningen ar alltid trefas. Var uppmarksam pa
matningsanslutningen for VSD, fér om de ar enkelfas och de ansluts som
tre faser, ar skadorna irreparabla och under inga omstandigheter skulle de
vara under garanti fran FluidMix. Kontrollera kopplingsscheman i
tillverkarens VSD-manual, inkluderad med utrustningen.

Anslut de tre faserna fér motorn till omvandlarterminalen. Motorn

maste uteslutande matas fran VSD och alla typer av omkopplare eller
stromombkastare maste undvikas i den ledning som kopplar samman dem.
Anslut alltid motorn till jord genom omvandlarterminalen.

Starta omvandlaren och verifiera det maximala och minimala
hastighetsintervallet som kan uppnas (matt med en takometer). Detta
intervall maste stamma &verens med det som anges pa utrustningens
erbjudande. Om det inte ar sa, kontakta omedelbart FluidMix fér om
omroéraren roterar med hoégre eller lagre hastighet an de planerade, skulle
det kunna leda till allvarliga skador pa den och pa installationen.



Reducerare

>
» Beskrivning:

» Anvandning:

» Montering och start:

Reducerarna for omrorare kan vara:

= Koaxiala med spiralformiga vaxlar.

= [halig axel med spiralformiga vaxlar

= Hogervinklade med ihalig axel och spiralformiga vaxlar.

= Spiralslipad vaxel

= Snackvaxel.

= "Tandem’-typ med parallella axlar for hégt vrid- och bdjningsmoment

Den kan monteras pa alla typer av omroérare, antingen vertikal eller
horisontell, nar rotationshastigheten som kravs fér axeln ér en annan an
motorhastigheten och den utgér en av de viktigaste delarna pa dessa
maskiner.

| de flesta fall ar reduktionslagren de som stéder de radiella och axiella
spanningar som genereras med propellerns/propellrarnas rotation oavsett
om denna ar vertikal eller horisontell. Det ar darfér dessa reducerare alltid
ar speciellt utformade, inte bara for att 6éverfora ett viidmoment, utan for att
kunna absorbera axiella spanningar och béjningsmoment.

Nar omrérarens axel ar mycket lang eller kraften som ska éverféras ar hég
kravs en styrd lanterna efter reduceraren; i det har fallet ar lagren pa den
lanternan de som absorberar spanningarna och reduceraren maste
uteslutande utformas fér att dverféra ett viidmoment med din specifika
servicefaktor.

Servicefaktorn for en reducerare ar forhallandet mellan den maximala kraft
som kan overféras och den kraft som absorberas av mobilen nar den
roterar inuti en vatska. | alla fall maste den kraft som kan éverféras for
reduceraren vara hogre an den installerade motoreffekten.

Den maximala normala temperaturen i ramen fér reducerare med
cylindriska vaxlar ar 65/70°C och for snackvaxelreducerare upp till 85°C. For
hogre temperaturer, radgér med FluidMix.

Den maximala bullernivan far inte éverskrida 85 dB for effekter lagre an 37
KW.

Efter att ha kontrollerat punkterna som beskrivs i avsnittet MOTORER",
kontrollera att reduceraren ar fast forankrad och att den har den specifika
oljan inuti. Se avsnittet “SMORINING "

Typen av smérjning som rekommenderas visas pa en etikett fast pa
reduceraren dar det indikeras "Full av olja” eller "Livstidssmord".

Alla reducerare levereras med den olja som behdvs; om smérjmedlet dock
av nagon anledning skickas separat kommer det att anges pa reduceraren
att fylla den innan den startas.

| reducerare som smoérjs av olja, verifiera att nivan ar lamplig for
monteringslaget. | ingangshalet for smorjmedel ar det nédvandigt att
placera en borrad plugg, som medfdljer utrustningen, for att tillata
avgasning. | alla arbetspositioner maste tankfyliningspluggen vara den med
avgasningshalet.



1

Tatningssystem

> Beskrivning:

> Tillampningar:

» Montering och start:

v’ For att forhindra uppbyggnad av dverdrivet tryck, maste forseglade

ventiler aktiveras som visas innan vaxelenheten startas.

I alla arbetspositioner ar halet dar ventilationspluggen ar belagen
pafyliningshalet for smérjmedel.

Nar val utrustningen ar i drift, verifiera franvaron av onormailt buller eller
vibrationer i reduceraren, liksom dess tathet och observera om det finns
nagot lackage av smoérjmedel. Ramtemperaturen maste kontrolleras efter en
viss tids arbete.

Huvudtyperna av tatningssystem anvanda i omrérare ar:

Lapptatning for vertikal montering

Packbox pa utbytbar mantel med kylning eller smérjning; horisontell eller
vertikal montering.

Enkel mekanisk tatning; horisontell montering i kontakt med produkten
eller vertikal montering som vrids torr enligt perifera hastighetsgranser,
tryck eller temperatur.

Dubbel mekanisk tatning med eller utan inbyggt lager; det ar viktigt att
anvanda kylning. Detta system kan tala héga tryck och temperaturer.

De maste alltid anvandas nar man vill isolera innehadllet i en tank fran
atmosfaren, antingen pa grund av trycket inuti, av temperaturen, pa grund
av produkttoxiciteten eller av dess angor, etc...

v' Vertikala eller horisontella omrérare.
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Lapptatning. Starta omroraren; inget speciellt krav.

Packbox. Dra at skruvarna pa presskapan fér att undvika ang- eller

vatskelackor, men dra aldrig at dem grundligt eller sparra dem.

Packbox med fettkopp. Applicera 4 stétar av smorjpump var 1 000 timmar.

Packbox med kylning. Far en vatska kompatibel med produkten och med

angorna i tanken att passera genom anslutningarna fér andamalet.

v" Enkel mekanisk tatning i vertikal omrérare. Starta omréraren; inget speciellt
krav.

v" Enkel mekanisk tatning i horisontell omrérare. Starta omréraren endast om
du ar saker pa att vatskenivan i tanken ar over tatningen eftersom det ar
den egna vatskan som maste kyla den. Lat den aldrig bli torr!

v Dubbel mekanisk tatning:

= Demontera fixeringen fér transport som bar axelmanteln (sma plattor,
skruvar, etc..] enligt de specifika instruktionerna som Dbifogats

maskinen.

* Det ar noédvandigt att férutse ett externt smorjnings- och/eller

kylsystem, som kan levereras pa begdran av FluidMix. Se narmare pa
avsnittet "TERMOSIFON".

AN

AN

Termosifon

» Beskrivning och tillampningar:
Utrustning bestar i grunden av féljande element:

v' Behallare i rostfritt stal (ungefarlig volym pa 5 liter)

v Anslutningsror féor inmatning och utmatning av produkten mot den
mekaniska tatningspatronen.

Litet nivafonster eller anslutningar fér det.

Anslutningar fér kylspole (valfri).

Anslutningar for kretspafyllning med sina motsvarande ventiler.
Anslutningar for trycksattning med kvave.

Anslutningar for styrmanometer.

Draneringsanslutning.

AN NN NN

» Anslutning och start:

v' Ga vidare med att montera systemet pa en niva som overstiger den
mekaniska tatningspatronen genom att verifiera att det inte finns fasta
rester som kan orsaka stérning.

v Anslut réren till tatningen och férsok att undvika krokar och plétsliga
riktningsandringar. Framroret fran tatningen till termosifonen ska anslutas i
ovansidan; det atervandande i undersidan.

v" Fyll systemet genom ingangsanslutningen med ren vatska, fri fran partiklar i
suspension och kompatibel med produkten i tanken och dessutom
kompatibel med ytmaterialen och tatningsfogarna, tills produktens niva
syns genom det lilla fonstret.

v" Trycksatt med kvave genom den planerade anslutningen fér att uppna ett
tryck som éverstiger med 1 eller 2 bar det som finns inuti tanken.

v Vid drift av tatningen under en temperatur 6ver 100°C, anslut en
kylvattenledning till termosifonens inre spole (valfri.

Driftsattning av blandare

//'\ v' Varje omrérarmodell har utformats fér att uppna maximal prestanda i din
f ! specifika tillampning. Se till att montera den motsvarande omréraren enligt
\_/ / v

tekniska specifikationer eller ritningar av évergripande dimensioner.
Om férhallandena i processen, sasom tathet, viskositet, temperatur, tryck...



varierar, maste omroérarens lamplighet kontrolleras av FluidMix.

v' Kontrollera att det inte finns nagra hinder nara axeln och
omrorarturbinen.

v" En flédesstrom ska aldrig stromma direkt pa axeln och propellern for
omroraren. Om nédvandigt ska avbojningsskarmar placeras.

v GOr inte andringar pa omréraren (byta motor, hastighet pa omroraren,
axellangd, diameter pa propellrar...), utan att radgéra med FluidMix. Alla
eventuella andringar kan andra omroérarens funktion och orsaka allvarliga
skador.

v" Om det finns nagra problem med omréraren, kontrollera installationen och
Ias avsnittet "Problem, mojliga orsaker och 16sningar”. Om detta fortfarande
inte I6ser problemet, var god kontakta FluidMix.

> Fore start AR DET NODVANDIGT att kontrollera féljande punkter:

v Motorspanningen som ar skriven pa typskylten och som beror pa
anslutningssattet maste vara densamma som den vi har i elnatet.
y’ v' Motorns mekaniska och termiska skydd maste vara de som behévs.

A v" Motorramen maste alltid vara ansluten till jord

v' Ta bort flaktskyddet pa motorn och vrid flakten fér hand for att
kontrollera att det inte finns nagra harda punkter och att propellern
roterar  fritt. Montera flaktskyddet och kontrollera att
ventilatorskyddskapan ar fri fran hinder.



&

v’ Kontrollera att hastighetsreduceraren (om sadan finns) har en lamplig
oljeniva.

v' For att forhindra uppbyggnad av Overdrivet tryck, maste férseglade
ventiler aktiveras som visas innan vaxelenheten startas.

VARNING!!

v' Kontrollera att skruvarna fér kopplingen som ansluter omrérarens huvud
med axeln ar korrekt atdragna. Vid stela kopplingsplattor ar det innan
monteringen utférs nédvandigt att avlagsna alla eventuella spar av farg,
lack eller smuts fran de ytor som kommer att vara i kontakt.

v’ Kontrollera att skruvarna som faster propellern ar korrekt atdragna.


FluidMix
Cuadro de texto
VARNING!!


Fels6kning

Problem Mojlig orsak Atgard
Viskositeten hos vatskan Minska viskositeten
Motor- .
alltfér hég

Overbelastning

Ho6g densitet

Oka motoreffekten

Viskositeten hos vatskan
alltfér hég

Minska viskositeten

Alltfor stor tank for vald

Radgoér med tekniska avdelningen.

Otillracklig omroérare
omrorning Fel rotationsriktning Reversera rotationsriktningen

Omrorarens hastighet alltfor | Oka hastigheten

1ag.

Turbin monterad pa fel satt. Montera turbinen korrekt.

Slitna eller skadade delar Kontrollera lager och vaxlar fér éverdrivet slitage. Byt ut slitna delar.
Forsok hitta orsaken till slitage. Kontrollera om det finns vatten
och/eller slipmedel i oljan, dverbelastning, felaktig rotation,
overdriven stot,

Overbelastning Kontrollera processvatskan (specifik gravitation och viskositet)
gentemot designvillkoren. Kontrollera omrorarhastighet och
impellerdiameter mot informationen pa enhetens
monteringsritning.

Bullrig drift Sliten motoraxel Kontrollera att motorreduceraren ar korrekt monterad. Kontrollera
slitna delar.

Strukturell vibration och Monteringsstrukturer av stal forstarker ofta sma mangder normalt

ljudférstarkning oljud till dverdrivet oljud. Detta kan korrigeras genom att lagga till
styvhet eller ljuddampande material i strukturen.

Otillracklig eller obefintlig Kontrollera vatskenivan i tanken.

vatskeniva.

Bojd axel. Byt ut axeln.

Kritisk hastighet Radgér med tekniska avdelningen.

Oljelacka Tillsatt smorjolja.

Felaktig olja Granska Smérjningsavsnittet i manualen. Byt ut med korrekt olja.

Onormal Ovanlig omgivning Enheter installerade i ett hett omrade av en anlaggning dar

uppvarmning

luftfiédet ar begransat kan éverhettas. Ta bort hindret och forcera
om noédvandigt luftcirkulation.

Inkorrekt oljeniva

Tillsatt eller ta bort olja.

Renlighet

Ta bort uppbyggnad av smuts och/eller produkt fran
motor/vaxeldrivning.

Axeln roterar
inte nar motorn
arigang

Brott pa motoraxeln eller
vaxlarna i reduceraren.

Radgoér med tekniska avdelningen.

Skadad hallare

Byt ut hallaren

Om hallaren ar sliten maste den bytas ut. Radgor med tekniska
avdelningen.

Kontakta FluidMix omedelbart om problem med omréraren fortsatter.




Underhall

Reducerare

Tatningssystem

AN

AN

De flesta motorer med ram mindre an 160 eller 200 (se markena) har
“livstidssmorda” lager.

Motorer med stdrre ram har en eller flera oljesmoérjare. Detta system
majliggor fornyelse av fettet med motorn igang, smorjning rekommenderas
var 1 000 timmar under normala driftsféorhallanden. Se avsnittet
"REKOMMENDERADE OLJOR OCH FETTER"

Hall ventilatorkapan fri fran frammande féremal for att sakerstalla ratt
kylning av rambladen.

Motor och lager ar potentiellt antandningspunkter i explosiva
atmosfarer, darfor maste dessa delar vara en del av en fullstandig preventiv
underhalisplan. Innan reservdelar och reparationsdelar monteras, maste
FluidMix informeras om det och sedan évervakas av FluidMix.
€& Periodiskt och efter en lang period utan anvandning, maste motorn
rengéras fér att undvika ackumulering av damm  och
produktagglomerering pa mobila delar, sésom axeln, och dver dess kapa.

Inget underhall for "livstidssmorda” reducerare.

For reducerare smorda med olja, tom efter de férsta 500 timmarnas arbete
genom att lata oljan fléda ut genom utloppshalet tills alla féroreningar som
produceras av slitbanan har dragits med ut. Efter denna period, byt var 2
500 timmars arbete eller var sjatte manad, det som intraffar forst, med
mineraloljor. Med syntetiska oljor (se tabeller i avsnittet “SMORJNING’) ar
bytesperioden 12 000 arbetstimmar (alltid efter de foérsta 500 timmarna)
eller var 30 manader, det som intraffar forst.

Vid uppkomst av vibrationer eller onormala ljud, ersatt den/de felaktiga
delen/delarna och be FluidMix om en reservdelslista.

€& Reduceraren ar en annan potentiell antandningspunkt i explosiva
atmosfarer, darfér maste den vara en del av en fullstandig preventiv
underhalisplan. Innan reservdelar och reparationsdelar monteras, maste
FluidMix informeras om det och sedan évervakas av FluidMix.

€& Periodiskt och efter en lang period utan anvandning, maste motorn
rengbras fér att undvika ackumulering av damm  och
produktagglomerering pa mobila delar, sésom axeln, och dver dess kapa.

Lapptatning. Inget underhall; ersatt vid slitage.

Packbox. Fast forsiktigt locket nar det finns lackor. Innan locket nar sin grans
pa grund av att ringarna slits, l1agg till en ny ring av lampligt material och
kvalitet. Byt alla ringarna var 12:e manad.

Enkel mekanisk tatning. Ersatt gnidytorna och lederna nar de ar slitna, be
FluidMix om en reservdelslista.

Dubbel mekanisk tatning. Demontera hela patronen for att ersatta de slitna
elementen. Denna operation maste goras pa en specialiserad verkstad, sa
det ar praktiskt att skicka den till FluidMix for dess reparation och tester.



Termosifon:

v’ Kontrollera regelbundet nivdn och kretstrycket i termosifonen. Dess
minskning kan betyda att det finns en forsamring i tatningen och att det
finns lackor i dess ytor.

Axlar och turbiner

&

&

v Uppkomsten av onormala vibrationer ar ett symptom pa obalans i axeln
eller i propellern eller glapp i styrningen. Ersatt den eller de defekta
delen/delarna och begar en reservdelslista fran FluidMix.

v Kontrollera regelbundet att propellern eller anslutningen fér denna till
axelelementen ar ren och fri fran skrap.

v" Se till att axlar och propellrar &r fria fran hakningar med befintliga element i
tankens inre.

| allmanhet maste férebyggande underhall av varje omrérarkomponent inkludera periodisk rengéring
som garanterar att de ar fria fran rost och damm i halomréraren och speciellt i delar dar metall kommer
i kontakt med metall.

Ommalningsprocesser maste noga respektera ursprungliga kontakter metall-til-metall, som garanti foér
effektiv jordanslutning av alla delar for att sdkerstdlla avsaknaden av elektrostatiska urladdningar som
utgoér en potentiell risk fér antandning i explosiva atmosfarer. | alla handelser maste detta radgéras
med FluidMix. Total malningstjocklek far inte vara stérre an 2 mm.



Tekniska datablad och reservdelslista

v Nedan finns datablad for blandare i standardsortimentet fran FluidMix.
For andra modeller, var god kontakta FluidMix.

v" Om du behover reservdelar, se listorna Over reservdelar eller, om du
foredrar det, kontakta FluidMix, och uppge data fran typskylten.

v’ For specialmodellerna, kontakta FluidMix for att begara motsvarande blad.



LOSNING S1

. VHS3 Sprangskiss
LOSNING S2 LOSNING 83

POS. | ANTAL [BESKRIVNING ANMARKNINGAR

1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT OMRORARMODELL)
la 4 |SKRUVAR, BRICKA OCH MUTTRAR

2 1 HYLSA AlSI 316
2a 2 |SKRUVAR A2 DIN916 MONTERING HYLSA TILL MOTORAXEL
2b 2 |SKRUVAR A2 DIN916 MONTERING AXEL TILL HYLSA

3 1 FLANS PVC ELLER AISI316

4 1 HALLARE NBR ELLER VITON

5 1 |AXEL AISI 316 (VALFRITT AlSI 316+PE)

6 1 MARIN PROPELLER AISI 316 (VALFRITT AISI 316+PE)
6a 1 SKRUV AZ DIN916 MONTERING PROPELLER TILL AXEL



FluidMix
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LÖSNING S2
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LÖSNING S3


VHD3 Sprangskiss
TA4 Sprangskiss

POS. | ANTAL [BESKRIVNING ANMARKNINGAR
1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT OMRORARMODELL)
1a 4 SKRUVAR, BRICKOR OCH MUTTRAR
2 1 LAGERHYLSA
2a 2 LAGER REF. 6256 2RS
2b 1 SKRUV A2 DIN9216
3 1 PALIER ALUMINIUM
4 VALFRI FLANS PVCELLERAISI 316
4a 1 HALLARE NBR ELLER VITON
5 1 AXEL AISI 316 (VALFRITT AISI 316+PE)
6 1 MARIN PROPELLER AISI 316 ( VALFRITT AISI 316+PE)

SKRUV A2 DIN916




ba

POS. | ANTAL [BESKRIVNING ANMARKNINGAR

1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT OMRORARMODELL)
2 1 REDUCERARE NORMALT 125 rpm

2a 4 SKRUVAR OCH BRICKOR

3 1 FLANS KOLSTAL ( VALFRI AlSI 316)
4 1 ARM KOLSTAL ( VALFRI_AISI 316)
4a 2 SET SCREWS A2 DIN 916

4b 1 SKRUVAR OCH BRICKOR AISI 316

5 1 AXEL AlSI 316

6 1 VIKBAR BLAD AXIALTURBIN AlSI 316

6a 2 STALLSKRUV A2 DIN 916




VTS4 Sprangskiss
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POS. | ANTAL [BESKRIVNING ANMARKNINGAR
1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT OMRORARMODELL)
2 1 REDUCERARE NORMALT 100 rpm
2a 4 SKRUVAR OCH BRICKOR
3 1 FLANS KOLSTAL (OPTIONAL AISI 316)
4 1 ARM DIN916
4a 2 SKRUVAR A2 (CHAVETA EN VPH3)
4b 1 SKRUVA, WASHER DIN 125
4c 1 NYCKEL
5 1 AXEL ENLIGT BEHOV
6 4 LUGS ENLIGT BEHOV
6a 8 SKRUVAR, BRICKOR AND NUTS ENLIGT BEHOV
7 4 BLAD AXIALTURBIN ENLIGT BEHOV




CHAVETA /{H

Para ejes mayores a @114.3mm el gje contara con una

arandela.

4a

2a

POS. | ANTAL [BESKRIVNING ANMARKNINGAR

1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT OMRORARMODELL)
2 1 REDUCERARE

2a 4 SKRUVAR OCH BRICKOR

3 1 KVVADRATISK PLATTA KOLSTAL ( VALFRITT AlSI 316)
4a 2 SKRUVAR OCH BRICKOR

4b 1 NYCKEL

5 1 AXEL EFTER BEHOV

6 3 KLACKAR EFTER BEHOV

6a 12 |SKRUVAR, BRICKOR OCH MUTTRAR EFTER BEHOV

7 3 PROPELLER AV TYP "T" EFTER BEHOV

VPT3 Sprangskiss



CHAVETA /iﬂ

~— EE

Para ejes mayores a @114.3mm el eje contara con una

arandela.

POS. | ANTAL |BESKRIVNING ANMARKNINGAR
1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT OMRORARMODELL)
2 1 REDUCERARE
2a 4 SKRUVAR OCH BRICKOR
3 1 KVADRATISK PLATTA KOLSTAL [ VALFRITT AISI 316)
4a 2 SKRUVAR OCH BRICKOR
4b 1 NYCKEL
5 1 AXEL EFTER BEHOV
6 3 KLACKAR EFTER BEHOV
6a 3 SKRUVAR, BRICKOR OCH MUTTRAR (SATS) EFTER BEHOV

PROPELLER AV TYP 'S"

EFTER BEHOV




VFR3 Sprangskiss
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POS. | ANTAL. |[BESKRIVNING ANMARKNINGAR
1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT OMRORARMODELL)
2 1 REDUCERARE
2a 4 SKRUVAR OCH BRICKOR
3 1 KVVADRATISK PLATTA KOLSTAL (VALFRITT AlSI 316)
4 1 KOPPLING KOLSTAL (VALFRITT | ANDRA MATERIAL)
4a 1 SKRUVAR OCH BRICKOR
4b 4 SKRUVAR, BRICKOR DIN 125, GROWER-BRICKOR DIN 127
5 1 AXEL EFTER BEHOV
6 3 KLACKAR EFTER BEHOV
6a 3 SATS MED SKRUVAR, BRICKOR OCH MUTTRAR EFTER BEHOV

PROPELLER AV TYP 'S"




VFT2 Sprangskiss

CHAVETA /,m ™~

T~ ek

ARANDELA DE EJE

Para ejes mayores a @114.3mm el eje contara con una
arandela.

POS. | ANTAL |BESKRIVNING ANMARKNINGAR

1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT BLANDARMODELL)
2 1 REDUCERARE
2a 4 SKRUVAR OCH BRICKOR KVALITET 8.8

3 1 KVVADRATISK PLATTA KOLSTAL (VALFRITT AISI 316)
4a 1 SCREW AND WASHERS KVALITET 8.8
4b 1 NYCKEL

5 1 AXLAR EFTER BEHOV

6 2 KLACKAR EFTER BEHOV

6a 3 SATS MED SKRUVAR, BRICKOR OCH MUTTRAR EFTER BEHOV

7 2 VFT-BLAD EFTER BEHOV




Huvudfunktioner:

o Dessa konstruktioner kan implementeras i alla
vara omrorarserier.

o For tankar som innehaller trycksatta
produkter och hégtemperatur-, giftiga
produkter...

o Matt och material enligt specifika krav i
processen.

o Tillgangliga tatningssystem: Korteltatning,
labyrinttatning, mekanisk tatning eller dubbel
mekanisk tatning...

Valfria tillval:

o Utférande for livsmedelsindustri, polerad.

o ATEX-motor och ATEX-certifikat om det ar
obligatoriskt.

o DIN- eller ANSI-flansar.

o Demontering av mekanisk tatning med
trycksatt tank om processen kraver det.

b 4




L Sprangskiss
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POS. | ANTAL |BESKRIVNING ANMARKNINGAR

1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT BLANDARMODELL)
2 1 REDUCERARE EFTER BEHOV

2a 4 SKRUVAR OCH BRICKOR KVALITET 8.8

3 1 LANTERNA KOLSTAL (VALFRITT AISI 316)
4 1 MEKANISK TATNING KVALITET 8.8

5 1 FLANS KOLSTAL (VALFRITT AISI 316)
6 1 AXLAR EFTER BEHOV

7 1 PROPELLER/TURBIN EFTER BEHOV

8 1 DEMONTERING AV MEKANISKT TATNINGSSYSTEM VID TANKAR MED FULL EFTER BEHOV

LAST ELLER TRYCK




POS. | ANTAL [BESKRIVNING ANMARKNINGAR
1 1 MOTOR EFFEKT (ENLIGT OMRORARMODELL)
1a 4 SKRUVAR, BRICKOR OCH MUTTRAR
2 1 REDUCERARE NORMALT 315 rpm
2a 4 SKRUVAR OCH BRICKOR
3 1 FLANS KOLSTAL+ AISI 316
4a 1 STATISK DEL (MEKANISK TATNING)
4b 1 ROTERANDE DEL (MEKANISK TATNING)
5 1 AXEL AISI 304 ELLER AISI 316
5a SKRUV OCH BRICKOR
5b NYCKEL
6 1 PROPELLER AV TYP 'S" AISI 304 ELLER AISI 316
6a 1 NYCKEL

6b

SKRUV OCH BRICKOR
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Detalj A - Efter storlek Detalj B - Efter storlek Detalj C - Efter storlek
Koaxialreducerare Halaxelreducerare
POS.  |BESKRIVNING POS. BESKRIVNING POS.  |BESKRIVNING
101 |HOLE 125 AXELTATNING 154 |MELLANLAGG
102 [KAPA/HOLIE 126 RING 155 |MELLANLAGG
103 |VAXEL 127 SHAFT SEAL 156 |MELLANLAGG
104 |[KUGGHJULSAXEL/SNACKAXEL 128 SHAFT SEAL 157  |MELLANLAGG
105 |VAXEL/SNACKVAXEL 129 SHAFT SEAL 158  |BUSSNING
106 |IHALIG AXEL/AXEL 130 KAPA 159 |MELLANLAGG
107 |AXEL/BUSSNING 131 KAPA 160 | LED
108 |AXEL 132 KAPA 161 |LED
109  [FLANS 135 NYCKEL 170 [INSEXSKRUV
110 [FLANS 136 NYCKEL 171 [INSEXSKRUV
111 |FOT (ENDAST GFL) 139 SPARRING 172 |INSEXSKRUV
111 \VINKELVAXELSATS (ENDAST GKS) 140 SPARRING 173 [INSEXSKRUV
112 KRYMPSKIVA 141 SPARRING 174 |INSEXSKRUV
113 |BUSSNING 142 SPARRING 201  |[INSKJIUTNINGSKUGGDREV
115 |KONISKT RULLAGER 143 SPARRING 202 |KAPA
116 |KONISKT RULLAGER 144 SPARRING 203 |INSEXSKRUV
117 |DJUPSPARIGT KULLAGER/KONISKT RULLAGER |145 SPARRING 204 |LED
118  |DJUPSPARIGT KULLAGER/KONISKT RULLAGER [146 SPARRING 205 |STIFT
119 DJUPSPARIGT KULLAGER 150 MELLANLAGG 208 |PAFYLLNINGSPLUGG
120 KONISKT RULLAGER 151 MELLANLAGG 209 |PAFYLLNINGSPLUGG
121 |KONISKT RULLAGER 152 MELLANLAGG
124 |RING 153 MELLANLAGG
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F,;g, 11 Spiralformad vinkelvaxellada
POS.  |BESKRIVNING POS. BESKRIVNING POS.  |BESKRIVNING
101 |HOLE 125 AXELTATNING 154 |MELLANLAGG
102 KAPA/HOLIE 126 RING 155 |MELLANLAGG
103 |VAXEL 127 AXELTATNING 156 |MELLANLAGG
104 |[KUGGHJULSAXEL/SNACKAXEL 128 AXELTATNING 157 |MELLANLAGG
105 |VAXEL/SNACKVAXEL 129 AXELTATNING 158 |BUSSNING
106  ||HALIG AXEL/AXEL 130 KAPA 159 |MELLANLAGG
107 |AXEL/BUSSNING 131 KAPA 160 LED
108 |AXEL 132 KAPA 161 |LED
109  [FLANS 135 NYCKEL 170 [INSEXSKRUV
110 [FLANS 136 NYCKEL 171 [INSEXSKRUV
111 |FOT (ENDAST GFL) 139 SPARRING 172 |INSEXSKRUV
111 \VINKELVAXELSATS (ENDAST GKS) 140 SPARRING 173 [INSEXSKRUV
112 |[KRYMPSKIVA 141 SPARRING 174 |[INSEXSKRUV
113 |BUSSNING 142 SPARRING 201  |[INSKJIUTNINGSKUGGDREV
115 |TAPERED ROLLER BEARING 143 SPARRING 202 |KAPA
116 |TAPERED ROLLER BEARING 144 SPARRING 203 |INSEXSKRUV
117 |DJUPSPARIGT KULLAGER/KONISKT RULLAGER |145 SPARRING 204 |LED
118  |DJUPSPARIGT KULLAGER/KONISKT RULLAGER [146 SPARRING 205  |PIN
119  |DJUPSPARIGT KULLAGER 150 MELLANLAGG 208 |PAFYLLNINGSPLUGG
120 |KONISKT RULLAGER 151 MELLANLAGG 209 |PAFYLLNINGSPLUGG
121 |KONISKT RULLAGER 152 MELLANLAGG
124 |RING 153 MELLANLAGG
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Snackvaxlar.
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POS. BESKRIVNING POS. BESKRIVNING
; FLANSBOX 125 OLJETATNING
2 UTGANGSELANS 155 CYLINDERSKRUV
4 BLINDKAPA 16S CYLINDERSKRUV
7 ANDLOS SKRUV 175 CYLINDERSKRUV
8  KRAK-
UTGANGSAXELENHET
9 MOTORELANS 185 CYLINDERSKRUV
10 195 CYLINDERSKRUV
s LAGER 20S CYLINDERSKRUV
35 LAGER 24S ELASTISK RIGG
45 LAGER
56 LAGER
76 LAGER
8s OLJETATNING
1S OLJETATNING




Bilaga

Atdragningsmoment fér skruvar

v' Det ar vridmomentet som ar nédvandigt for att dra at en skruv och det
definieras av skruvmaterialet, dess diameter och anvand kvalitet.
v Atdragningsmomentet for skruvarna levererade av FluidMix ar:

Kolstalskruvar Rostfria stalskruvar
Skruvdiameter mm Atdragningsmoment | Skruvdiameter mm Atdragningsmoment
Nm Nm
1,6 0,12 1,6 0,45
2 0,25 2 0,55
2,5 0,53 2,5 0,80
3 0,91 3 1,85
4 2,09 4 4,1
5 4,14 5 8,0
6 7,1 6 13,9
8 17,4 8 33,9
10 34 10 69
12 59 12 117
14 95 14 188
16 148 16 291
18 205 18 411
20 291 20 586
22 400 22
24 500 24
27 741 27
30 1005 30
33 1366 33




Deflektorer

v Vid centrerad placering av vertikala omroérare i cylindriska tankar rekommenderas att placera tre
deflektorer vid 120° med en héjd som motsvarar 75 % av baghdjden och évriga dimensioner enligt

bifogad tabell.
v Vid tankar med skalbotten maste deflektorn, som mest, ga till tangentlinjen.

VAGGSEPARATION

Tank- Deflektor- Vagg-
PEFLEKTORBREDD diameter bredd separation
500 40 5
600 50 10
800 60 10
1000 80 10
1200 100 20
1600 120 20
2000 150 30
2500 160 30
3000 180 30
3500 190 35
4000 200 40
4500 250 50
5000 300 60
6000 350 70
8000 400 80
10000 500 100
12000 600 120
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